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UNSER SERVICE FÜR SIE: AUFMASSBLÄTTER 

Schritt 1
Auswahl des 
Biegeverfahrens

In nur vier Schritten zu ihrem individuell gebogenem Bauteil

Alle benötigten Daten für Ihr Projekt übersichtlich 
zusammengegasst in einem Katalog

Unser Biegezentrum bietet zahlreiche 
Möglichkeiten zur Realisierung Ihres Bauteils.

Dornbiegen: 
Für Bauteile aus Rundrohren mit engen, 
fixen Biegeradien für Geländerbügel,  
Rahmen, Treppenaugen und Pfosten.

Schweif-, Ring- und Segmentbiegen: 
Für Tore, Zäune und Geländer.

Wendelbiegen: 
Für Handläufe, Zwischengurte, 
Geländerfüllungen und Treppenwangen.

Schritt 2
Ermittlung der 
Fertigungsdaten

Unsere Aufmaßblätter leiten Sie Schritt für 
Schritt, um die benötigten Fertigungsdaten 
zu ermitteln. 
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SEGmENTBOGEN

St.

 * mm mm mm mm mm mm

° ° ° ° ° °

R mm mm mm mm mm mm

a mm mm mm mm mm mm

b mm mm mm mm mm mm




R

 AuftrAg

 AnfrAge

Werkstoff:
	1.0037	/	S235			 	1.4301	/	AISI	304			 	1.4571	/	AISI	316

Oberfläche:	 	K	320				 	K	600

26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

         

Profile	und	Biegerichtung	(Bitte	ankreuzen):

Absender 

	ohne	nachschleifen

	mit	nachschleifen

maße a und b oder Winkel ( ) und Radius (R) bitte angeben.
* materialabmessung
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SEGmENTBOGEN

St.

 * mm mm mm mm mm mm

° ° ° ° ° °

R mm mm mm mm mm mm

a mm mm mm mm mm mm

b mm mm mm mm mm mm




R

 AuftrAg

 AnfrAge

Werkstoff:
	1.0037	/	S235			 	1.4301	/	AISI	304			 	1.4571	/	AISI	316

Oberfläche:	 	K	320				 	K	600

26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

         

Profile	und	Biegerichtung	(Bitte	ankreuzen):

Absender 

	ohne	nachschleifen

	mit	nachschleifen

maße a und b oder Winkel ( ) und Radius (R) bitte angeben.
* materialabmessung
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DORNBIEGEN
Biegen von Rundrohren in Eisen und Edelstahl mit fixen Radien.
•	 Faltenfreie	Bögen
•	 Keine	Knickstellen
•	 geringe	Toleranzen

1.0037 / S235 1.4301 / AISI 304 1.4571 / AISI 316                             Biegeradius *

 21,3 x 2,0 mm  21,3 x 2,0 mm  21,3 x 2,0 mm 43 mm

 26,9 x 2,0 mm  26,9 x 2,0 mm  26,9 x 2,0 mm 54 mm

 33,7 x 2,5 mm  33,7 x 2,0 mm  33,7 x 2,0 mm 67 mm

 42,4 x 2,5 mm  42,4 x 2,0 mm  42,4 x 2,0 mm 85 + 100 + 180 mm

 48,3 x 2,5 mm  48,3 x 2,6 mm  48,3 x 2,5 mm 97 mm

 60,3 x 2,5 mm  60,3 x 2,6 mm  60,3 x 2,6 mm 151 + 250 mm

Wichtige	Hinweise:
•	 	Zum	Biegen	von	Edelstahlrohren	wird	geschliffenes	Material	verwendet.	Durch	das	Werkzeug	können	beim	Biegen	auf	dem	Rohr	Abdrücke	

und	Kratzer	entstehen.	Im	gebogenen	Bereich	verformt	sich	die	Oberfläche.	Nachschleifen	der	Rohre	bitte	gesondert	anfragen.
•	 	Maximale	Rohrlänge	6	m.	Darüber	werden	die	Bauteile	mehrteilig	geliefert.
•	 	Enden	werden	zur	exakten	Anpassung	vor	Ort	etwas	länger	gelassen.
•	 	Das	gerade	Stück	zwischen	zwei	Biegungen	muss	ca.	120	mm	lang	sein.

Ermittlung der Winkel für Rohrbögen.

Abmessungen	und	Biegeradien:

*Zur	Rohrmitte	gemessen.

Ermittlung der Treppenneigungswinkel.
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DORNBIEGEN
Biegen von Rundrohren in Eisen und Edelstahl mit fixen Radien.
•	 Faltenfreie	Bögen
•	 Keine	Knickstellen
•	 geringe	Toleranzen

1.0037 / S235 1.4301 / AISI 304 1.4571 / AISI 316                             Biegeradius *

 21,3 x 2,0 mm  21,3 x 2,0 mm  21,3 x 2,0 mm 43 mm

 26,9 x 2,0 mm  26,9 x 2,0 mm  26,9 x 2,0 mm 54 mm

 33,7 x 2,5 mm  33,7 x 2,0 mm  33,7 x 2,0 mm 67 mm

 42,4 x 2,5 mm  42,4 x 2,0 mm  42,4 x 2,0 mm 85 + 100 + 180 mm

 48,3 x 2,5 mm  48,3 x 2,6 mm  48,3 x 2,5 mm 97 mm

 60,3 x 2,5 mm  60,3 x 2,6 mm  60,3 x 2,6 mm 151 + 250 mm

Wichtige	Hinweise:
•	 	Zum	Biegen	von	Edelstahlrohren	wird	geschliffenes	Material	verwendet.	Durch	das	Werkzeug	können	beim	Biegen	auf	dem	Rohr	Abdrücke	

und	Kratzer	entstehen.	Im	gebogenen	Bereich	verformt	sich	die	Oberfläche.	Nachschleifen	der	Rohre	bitte	gesondert	anfragen.
•	 	Maximale	Rohrlänge	6	m.	Darüber	werden	die	Bauteile	mehrteilig	geliefert.
•	 	Enden	werden	zur	exakten	Anpassung	vor	Ort	etwas	länger	gelassen.
•	 	Das	gerade	Stück	zwischen	zwei	Biegungen	muss	ca.	120	mm	lang	sein.

Ermittlung der Winkel für Rohrbögen.

Abmessungen	und	Biegeradien:

*Zur	Rohrmitte	gemessen.

Ermittlung der Treppenneigungswinkel.



Vom Einzelstück bis zur Serienfertigung. 
Nach Ihren Maßangaben.
Handläufe, Treppenwangen, Geländer
Rohrbögen, Schweif- und Segmentbögen
und vieles mehr
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AUFMASSBLÄTTER
MIT ALLEN INFORMATIONEN
ANFORDERN
PER E-MAIL UNTER
biegeservice@triebenbacher.de
TELEFON +49 (0) 89 570928 50 
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DORNBIEGEN
Biegen von Rundrohren in Eisen und Edelstahl mit fixen Radien.

•	 Faltenfreie	Bögen•	 Keine	Knickstellen•	 geringe	Toleranzen

1.0037 / S235

1.4301 / AISI 304
1.4571 / AISI 316

                            Biegeradius *

 21,3 x 2,0 mm

 21,3 x 2,0 mm

 21,3 x 2,0 mm

43 mm

 26,9 x 2,0 mm

 26,9 x 2,0 mm

 26,9 x 2,0 mm

54 mm

 33,7 x 2,5 mm

 33,7 x 2,0 mm

 33,7 x 2,0 mm

67 mm

 42,4 x 2,5 mm

 42,4 x 2,0 mm

 42,4 x 2,0 mm
85 + 100 + 180 mm

 48,3 x 2,5 mm

 48,3 x 2,6 mm

 48,3 x 2,5 mm

97 mm

 60,3 x 2,5 mm

 60,3 x 2,6 mm

 60,3 x 2,6 mm

151 + 250 mm

Wichtige	Hinweise:•	 	Zum	Biegen	von	Edelstahlrohren	wird	geschliffenes	Material	verwendet.	Durch	das	Werkzeug	können	beim	Biegen	auf	dem	Rohr	Abdrücke	

und	Kratzer	entstehen.	Im	gebogenen	Bereich	verformt	sich	die	Oberfläche.	Nachschleifen	der	Rohre	bitte	gesondert	anfragen.

•	 	Maximale	Rohrlänge	6	m.	Darüber	werden	die	Bauteile	mehrteilig	geliefert.

•	 	Enden	werden	zur	exakten	Anpassung	vor	Ort	etwas	länger	gelassen.

•	 	Das	gerade	Stück	zwischen	zwei	Biegungen	muss	ca.	120	mm	lang	sein.

Ermittlung der Winkel für Rohrbögen.

Abmessungen	und	Biegeradien:

*Zur	Rohrmitte	gemessen.

Ermittlung der Treppenneigungswinkel.
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ellipSe





 AuftrAg

 AnfrAge

26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

         

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

Werkstoff:
 1.0037 / S235    1.4301 / AISI 304    1.4571 / AISI 316

Oberfläche:  K 320     K 600
Nachschleifen nicht möglich.

Absender 

St.

 * mm mm mm mm mm mm

a mm mm mm mm mm mm

b mm mm mm mm mm mm

* Materialabmessung
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Schweifbogen

26
27

28
29

30
31

32
33

34
35

         

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

Werkstoff:

 1.0037 / S235    1.4301 / AISI 304    1.4571 / AISI 316

Oberfläche:  K 320     K 600

 ohne nachschleifen

 mit nachschleifen

St.

 *

mm
mm

mm
mm

mm
mm

a

mm
mm

mm
mm

mm
mm

b

mm
mm

mm
mm

mm
mm




 AuftrAg

 AnfrAge

Absender 

* Materialabmessung

oder direkt online ausfüllen unter:
Download of dimensioning sheets at:
www.triebenbacher.de

Schritt 4
Endmontage

Schritt 3
Produktion Ihres 
Bauteils

Anhand der Aufmaßblätter werden die 
ausgewählten Bauteile mit unseren 
CNC-gesteuerten Maschinen
maßgenau gefertigt.

Sie sparen Zeit und Geld durch die 
schnelle und einfache Montage durch die 
vorgefertigten Bauteile.
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BOHRSERVICE

Präzise Bohrungen und Innengewinde nach ihren Maßangaben:

• Verarbeitung von Rundrohren, Rechteckohren und Flachmaerialien.
• Exakt gefräste Bohrungen.
• Bohrungen gerade und für Steigungen
• Hochfeste Innengewinde im Fließformverfahren.

Materialabmessungen:

• max Ø 80 mm Rundrohre
• max Ø 60 x 60 mm Rechteckrohre
• max Ø 60 x 15 mm Flachmaterial

Bohrungen:
Drilling:

• Ø 4,5 mm/Ø 5,5 mm/Ø 6,5 mm
• Ø 8,5 mm/Ø 10,5 mm/Ø 12,0 mm
• Ø 14,0 mm/Ø 16,0 mm/Ø 21,3 mm
• Ø 26,9 mm/Ø 33,7 mm

Winkel:
Angle:

a 30 bis/to 90°
(abhangig vom Bohrungsdurchmesser

Wichtige Hinweise:

• Wir verarbeiten Edelstalrohre mit geschliffener Oberfläche. Beim Bohren Konnen durch das Werkzeug auf dem Rohr    
   Abdrücke und Kratzer entstehen. Mit der Option Nachschleifen erhalten Sie eine sauber geschliffene Oberfläche.
• Durch das Fräsbohren passen die Stäbe exakt in die Bohrungen.
• Wir empfehlen für Füllstäbe Rundmaterial mit geschliffener Oberfläche zu verwenden, da dieses Material geringere Toleranzen hat.
• Wir verarbeiten Rohrlängen von maximal 6 m. Die maximale Länge der Flachmaterialien ist abhängig vom Materialquerschnitt.
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13.1    BOHRSERVICE

ANFRAGE   QUOTE AUFTRAG   ORDER

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code
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DORNBIEGEN

biegen von rundrohren in eisen und edelstahl mit fixen radien:

1.0037 / S235 1.4301 / AiSi 3041 .4571 / AiSi 316                             biegeradius *

 21,3 x 2,0 mm  21,3 x 2,0 mm mm 34mm 0,2 x 3,12 

 26,9 x 2,0 mm  26,9 x 2,0 mm mm 45mm 0,2 x 9,62 

 33,7 x 2,5 mm  33,7 x 2,0 mm mm 76mm 0,2 x 7,33 

 42,4 x 2,5 mm  42,4 x 2,0 mm  42,4 x 2,0 mm 85 + 100 + 180 mm

 48,3 x 2,5 mm  48,3 x 2,6 mm mm 79mm 5,2 x 3,84 

 60,3 x 2,5 mm  60,3 x 2,6 mm  60,3 x 2,6 mm 151 + 250 mm

 
 

ermittlung der winkel für Rohrbögen. ermittlung der Treppenneigungswinkel.

Neigung
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bögen

Pfosten handläufe

geländer Rahmenfelder

DORNBIEGEN
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13.2    BOGEN

ANFRAGE   AUFTRAG   

H* ist abhängig vom Rohrdurchmesser.
Ø 21,3: H = 86 mm / Ø 26,9: H = 108 mm Ø 33,7: H = 134 mm Ø 42,4: H = 170, 200 oder 360 mm 
Ø 48,3: H = 194 mm / Ø 60,3: H = 302 oder 500 mm

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code
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Werkstoff:

 1.0037 / s235    1.4301 / AIsI 304    1.4571 / AIsI 316
Oberfläche:  K 320     K 600

 ohne nachschleifen
 mit nachschleifen

Stück

Rohr mm mm mm mm mm mm

°°°°°°

°°°°°°

° °°°°°

4 ° °°°°°

a mm mm mm mm mm mm

b mm mm mm mm mm mm

c mm mm mm mm mm mm

mm mm mm mm mm mm

e mm mm mm mm mm mm

Ausführung (bitte ankreuzen):

  Pfosten 1   Pfosten 2   Pfosten 3   Pfosten 4   Pfosten 5

d
e

c

a

b

a

c
d

b

e

d

a

c

b

b

d

a

c

a

b

c

4

13.3    PFOSTEN

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

Das gerade Stück zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhängig vom Rohrdur-
chmesser Ø 21,3: R = 43 mm / Ø 26,9: R = 54 mm / Ø 33,7: R = 67 mm / Ø 42,4: R = 85 mm / Ø 48,3: R = 97 mm / 
Ø 60,3: R = 151 mm
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Werkstoff:

 1.0037 / s235    1.4301 / AIsI 304    1.4571 / AIsI 316
Oberfläche:  K 320     K 600

 ohne nachschleifen
 mit nachschleifen

Stück

Rohr mm mm mm mm mm mm

°

mmmmmmmmmmmmb

c mm mm mm mm mm mm

mm mm mm mm mm mm

a

c

Neigung

b

°°°°°

13.4    HANDLAUF

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

Das gerade Stück zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. 
Der Biegeradius ist abhängig vom Rohrdurchmesser Ø 21,3: R = 43 mm / Ø 26,9: R = 54 mm / Ø 33,7: R = 67 mm 
Ø 42,4: R = 85 mm / Ø 48,3: R = 97 mm / Ø 60,3: R = 151 mm



Call: +49 (0) 89 570928 50           Fax: +49 (0) 89 570928 38           E-mail: info@triebenbacher.de           www.triebenbacher.de

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.5    HANDLAUF

ANFRAGE   AUFTRAG   

Das gerade Stück zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhängig vom Rohrdur-
chmesser Ø 21,3: R = 43 mm / Ø 26,9: R = 54 mm / Ø 33,7: R = 67 mm / Ø 42,4: R = 85 mm / Ø 48,3: R = 97 mm / Ø 60,3: 
R = 151 mm
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13.6    HANDLAUF

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code
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13.7    GELÄNDER

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code
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13.8   GELÄNDER

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

Das gerade Stück zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. 
Der Biegeradius ist abhängig vom Rohrdurchmesser Ø 21,3: R = 43 mm / Ø 26,9: R = 54 mm / Ø 33,7: R = 67 mm / Ø 42,4: 
R = 85 mm / Ø 48,3: R = 97 mm / Ø 60,3: R = 151 mm
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

Das gerade Stück zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. 
Der Biegeradius ist abhängig vom Rohrdurchmesser Ø 21,3: R = 43 mm / Ø 26,9: R = 54 mm / Ø 33,7: R = 67 mm / Ø 42,4: 
R = 85 mm / Ø 48,3: R = 97 mm / Ø 60,3: R = 151 mm

13.9   GELÄNDER

ANFRAGE   AUFTRAG   
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.10   RAHMENFELD

ANFRAGE   AUFTRAG   
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.11   RAHMENFELD

ANFRAGE   AUFTRAG   

Das gerade Stück zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. 
Der Biegeradius ist abhängig vom Rohrdurchmesser Ø 21,3: R = 43 mm / Ø 26,9: R = 54 mm / Ø 33,7: R = 67 mm / Ø 42,4: 
R = 85 mm / Ø 48,3: R = 97 mm / Ø 60,3: R = 151 mm
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.12   RAHMENFELD

ANFRAGE   AUFTRAG   
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.13 SONDERKONSTRUKTION

ANFRAGE   AUFTRAG   
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.14 WALZENBIEGEN

*

*

* nicht für Wendelbiegen

*

*
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.15 WALZENBIEGEN
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.16  RING

ANFRAGE   AUFTRAG   
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.17  SEGMENTBOGEN

ANFRAGE   AUFTRAG   
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Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

13.18  SCHWEIFBOGEN

ANFRAGE   AUFTRAG   
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13.19  WINKELBOGEN

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code



Call: +49 (0) 89 570928 50           Fax: +49 (0) 89 570928 38           E-mail: info@triebenbacher.de           www.triebenbacher.de

13.21  WENDELBIEGEN

ANFRAGE   AUFTRAG   

Vorname/Name

Firma/Company

Straße, Hausnummer/Street, nr.

PLZ, Ort, Land/Postcode, City, Country

Telefon/Telephone

Fax

E-mail

MwSt./V.A.T. code

bis mas 40 x 10 mm



Art. Nr. Bezeichnung Menge

ANFRAGE

   WIR SIND FÜR SIE DA! RUFEN SIE UNS AN! 

Firma; Ansprechpartner     Kundennummer 

Straße, Hausnummer / PLZ, Ort 

Telefon / Fax / E-mail 

Datum / Unterschrift

DORNBIEGEN · WENDELBIEGEN · WALZENBIEGEN · BOHREN UND FRÄSEN

Triebenbacher Betriebsgesellschaft mbH
Gutenbergstraße 1 • 85737 Ismaning • Tel.: 0 89 / 57 09 28 - 50 • Fax: 0 89 / 57 09 28-38 • E-Mail: info@triebenbacher.de • www.triebenbacher.de

Österreich 0 800 090 070 FAX: 0 800 100 275

Deutschland +49 (0) 89 / 57 09 28 50   FAX: +49 (0) 89 / 57 09 28 38

®


