AUFMASSBLATTER

Dornbiegen - Wendelbiegen - Walzenbiegen - Bohren und Frésen

Triebenbachen Wenn Kompetenz und Qualitédt entscheiden.
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Unser Service fur Sie: AufmaRblatter

Alle bendtigten Daten fiir Ihr Projekt Gbersichtlich zusammengefasst in einem Katalog.

In nur vier Schritten zu Ihrem individuell gebogenen Bauteil.

Vom Einzelstlick bis zur Serienfertigung — nach lhren MaRangaben.
+ Handldufe

« Treppenwangen

« Geldnder

* Rohrbdgen

+ Schweif- und Segmentbdgen

* und vieles mehr

Anfragen und Bestellungen
gebiihrenfrei aus dem deutschen Festnetz
per Fax an 0800 1 003 995

]

Schritt 1

—— Auswahl des Biegeverfahrens

Biogen von Runcr Eisen und Edestah mitixen Radien.

Unser Biegezentrum bietet zahlreiche Méglichkeiten zur Realisierung lhres Bauteils.

Dornbiegen:

Fiir Bauteile aus Rundrohren mit engen, fixen Biegeradien fiir Gelanderbiigel,
Rahmen, Treppenaugen und Pfosten.

Schweif-, Ring- und Segmenthiegen:

Fir Tore, Zdune und Geldnder.

Wendelbiegen:

Fir Handlaufe, Zwischengurte, Geldanderfiillungen und Treppenwangen.

= = Schritt 2
Ermittlung der Fertigungsdaten

Unsere AufmaRblatter leiten Sie Schritt fiir Schritt,
um die bendtigten Fertigungsdaten zu ermitteln.

Uit rccrenicn
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[Op v

DAS KOMLETTE et
PROGRAMM

EDELSTAHL

KATALOGEN

Sofort bestellen unter www.triebenbacher.de
oder einfach unter Telefon 089 / 570 928-0

AufmaRblatter direkt online ausfiillen:
www.triebenbacher.de

Schritt 3

Produktion lhres Bauteils

Anhand der AufmalRblatter werden die ausgewéhlten
Bauteile mit unseren CNC-gesteuerten Maschinen
maRgenau gefertigt.

Schritt 4

Endmontage

Sie sparen Zeit und Geld durch die schnelle und einfache
Montage durch die maRgenau vorgefertigten Bauteile.
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BOHRSERVICE

Prazise Bohrungen und Innengewinde nach lhren MaRangaben:

« Verarbeitung von Rundrohren, Rechteckrohren und Flachmaterialien.
+ Exakt gefréste Bohrungen.

+ Bohrungen gerade und fiir Steigungen.

 Hochfeste Innengewinde im FlieRformverfahren.

Materialabmessungen:

* max. & 80 mm Rundrohre

* max. 60 x 60 mm Rechteckrohre
* max. 60 x 15 mm Flachmaterial

Bohrungen:

Z45mm/D55mm /6,5 mm
Z8,5mm /10,0 mm /12,0 mm
14,0 mm /16,0 mm /21,3 mm
26,9 mm /33,7 mm

Innengewinde im FlieRformverfahren:
M6 / M8/ M10 / M12

Winkel:
o 30 bis 90°
(abhéngig vom Bohrungsdurchmesser)

Wichtige Hinweise:
+ Wir verarbeiten Edelstahlrohre mit geschliffener Oberfldche. Beim Bohren kdnnen durch das Werkzeug auf dem Rohr
Abdriicke und Kratzer entstehen. Mit der Option Nachschleifen erhalten Sie eine sauber geschliffene Oberflache.
+ Durch das Frasbohren passen die Stébe exakt in die Bohrungen.
+ Wir empfehlen fiir Fillstdbe Rundmaterial mit geschliffener Oberflache zu verwenden, da dieses Material geringere Toleranzen hat.
»  Wir verarbeiten Rohrlangen von maximal 6 m. Die maximale Lange der Flachmaterialien ist abhdngig vom Materialquerschnitt.
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BOHRSERVICE

CJAUFTRAG
CJANFRAGE

Ausfiihrung (bitte ankreuzen):

Rundrohre

[0 einseitige Bohrung

L IT ]

[0 Flachmaterial

[ Durchgangshohrung

[J Quadratrohr hochkant

ABSENDER

\

o2

[0 Bohrung versetzt

[J Rechteckrohr flach

[0 Rechteckrohr

O einseitige Bohrung [ einseitige Bohrung [ einseitige Bohrung
[ Durchgangsbohrung [ Durchgangsbohrung [0 Durchgangsbohrung
[ Bohrung 90° versetzt [0 Bohrung 90° versetzt [ Bohrung 90° versetzt
a1
l i j i i i i ¥ ) ]
Werkstoff: Oberfliche: (1 K320 [1K600
[11.0037 /8235 (11.4301/AISI 304 [11.4571/AISI 316 [0 ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen
Sttick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
Bohr @ mm mm mm mm mm mm
Gewinde & M M M M M M
d1 o o o o o o
az o o o o o o
A mm mm mm mm mm mm
mm mm mm mm mm mm
C mm mm mm mm mm mm
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DORNBIEGEN

Biegen von Rundrohren in Eisen und Edelstahl mit fixen Radien:
+ Faltenfreie Bégen

* Keine Knickstellen
+ Geringe Toleranzen

Abmessungen und Biegeradien:

*

1.0037 /5235 1.4301/AISI 304 14571/ AISI 316 Biegeradius
@21,3%2,0mm @213%2,0mm @21,3%2,0mm 43 mm
26,9x2,0mm 26,9x2,0mm 226,9x2,0mm 54 mm
33,7 x2,5mm @33,7x2,0mm @33,7x2,0mm 67 mm
D424 x2,5mm J424x2,0mm 42,4 x2,0mm 85+100+180 mm
@48,3x2,5mm 48,3 2,6 mm @48,3x2,5mm 97 mm
60,3x2,5mm @160,3%x2,6 mm 60,3x2,6 mm 151+ 250 mm

*Zur Rohrmitte gemessen.

Ermittlung der Winkel fir Rohrbégen. Ermittlung der Treppenneigungswinkel.

Wichtige Hinweise:

« Zum Biegen von Edelstahlrohren wird geschliffenes Material verwendet. Durch das Werkzeug kénnen beim Biegen auf dem Rohr
Abdriicke und Kratzer entstehen. Im gebogenen Bereich verformt sich die Oberfldche. Nachschleifen der Rohre bitte gesondert anfragen.
Bis 125° Biegung mdoglich.

» Maximale Rohrldnge 6 m. Dariiber werden die Bauteile mehrteilig geliefert.

+ Enden werden zur exakten Anpassung vor Ort etwas langer gelassen.

+ Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss min. 120 mm lang sein.
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DORNBIEGEN

I:)/
Pfosten Handlaufe
Geldnder Rahmenfelder
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BOGEN

[JAUFTRAG ABSENDER
[CJANFRAGE
Ausfiihrung (bitte ankreuzen):
[J Bogen bis 90° [J Bogen iiber 90° [J Bogen 180°
o
o
H *
MaR a und b, oder ¢ und d angeben. Nachschleifen nicht mdglich.
Werkstoff: Oberflache: (1K 320 K600

[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316

[ ohne Nachschleifen
1 mit Nachschleifen

Stiick

Rohr & mm mm mm mm mm mm
o o o o o o o
Radius mm mm mm mm mm mm
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm
H* mm mm mm mm mm mm

H* ist abhéngig vom Rohrdurchmesser.

21,3 H=86 mm/J26,9: H=108 mm /& 33,7: H=134 mm /& 42,4: H =170, 200 oder 360 mm /< 48,3: H=194 mm /< 60,3: H = 302 oder 500 mm

8
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[JAUFTRAG ABSENDER
[JANFRAGE
Ausfiihrung (bitte ankreuzen):
O Pfosten 1 OJ Pfosten 2 O Pfosten 3 [0 Pfosten 4 OJ Pfosten 5
\ o
oL 1 o4
o3
o3
o o1
Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K 600
[11.0037/8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
[J mit Nachschleifen
Stiick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
a»l o o o o o o
az o o o o o o
“3 o o o o o o
M o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm
e mm mm mm mm mm mm

Das gerade Sttick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhangig vom Rohrdurchmesser

B21,3:R=43mm /2 26,9: R=54 mm /& 33,7:R=67 mm/J42,4:R=85mm/48,3:R=97 mm/60,3: R=151 mm
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HAANDLAUF

[CJ AUFTRAG
CJ ANFRAGE

Werkstoff:

[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316

ABSENDER

Oberflache: (1K320 [1K600
[ ohne Nachschleifen
1 mit Nachschleifen

Stiick

Rohr & mm mm mm mm mm mm
o o o o o o o
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm

Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhéngig vom Rohrdurchmesser

B21,3:R=43mm /< 26,9:R=54mm /B 33,7:R=67 mm/J42,4:R=85mm/J48,3:R=97 mm/60,3: R=151 mm

10
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HANDLAUF

[JAUFTRAG ABSENDER
[JANFRAGE
o
Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K600
[11.0037/S8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen

Stiick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
d o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm

Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhdngig vom Rohrdurchmesser
@21,3:R=43mm /< 26,9: R=54mm /I 33,7:R=67mm/42,4:R=85mm /D 48,3:R=97 mm /< 60,3: R=151 mm

11
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HAANDLAUF

[CJ AUFTRAG ABSENDER
CJ ANFRAGE

o
Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K600
[11.0037 /5235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [J ohne Nachschleifen

1 mit Nachschleifen

Stiick

Rohr & mm mm mm mm mm mm
o o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm

12
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[JAUFTRAG ABSENDER
[JANFRAGE
Ausfiihrung (bitte ankreuzen):
[0 Gelander 1 [0 Geladnder 2
7 D
o
Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K600
[11.0037/8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen
Stiick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
“ o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm

13



1T, Triebenbachen

GELANDER

[JAUFTRAG ABSENDER

[JANFRAGE

Ausfiihrung (bitte ankreuzen):

[J Gelédnder 1 [J Geladnder 2

oL
Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K600
[11.0037/S235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
1 mit Nachschleifen

Stiick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
d o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm

Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhdngig vom Rohrdurchmesser

B21,3:R=43mm /< 26,9:R=54mm /B 33,7:R=67 mm/J42,4:R=85mm/J48,3:R=97 mm/60,3: R=151 mm

14
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GELANDER

[JAUFTRAG ABSENDER
[0 ANFRAGE
— )
o
Werkstoff: Oberflache: (1K320 1K 600
[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [0 ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen

Stiick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
o o ° o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm
e mm mm mm mm mm mm

Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhangig vom Rohrdurchmesser
@21,3:R=43mm /< 26,9: R=54mm /I 33,7:R=67mm/42,4:R=85mm /P 48,3:R=97 mm /< 60,3: R=151 mm

15
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RAHMENFELD

[CJAUFTRAG
CJ ANFRAGE

ABSENDER

Ausfiihrung (bitte ankreuzen):

[J Rahmenfeld 1 [0 Rahmenfeld 2

7 Q)

[T
)

Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K600
[11.0037/S235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [J ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen

O1-teilig [ 2-teilig
Stiick
Rohr & mm mm mm mm mm mm
a o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm

Bei Rohrldngen iiber 6 m und zweiteiligen Ausfiihrungen werden die Rahmenfelder an den senkrechten Rohrstiitzen geteilt.

16
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RAHMENFELD

CJAUFTRAG ABSENDER
CJANFRAGE

Ausfiihrung (bitte ankreuzen):
[J Rahmenfeld 1 [0 Rahmenfeld 2

T ==
N

Werkstoff: Oberflache: (1 K320 [1K600
[11.0037/S235 [11.4301/AISI 304 [11.4571/AISI 316 [J ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen

O1-teilig [ 2-teilig

Stiick

Rohr @ mm mm mm mm mm mm
o o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm

Bei Rohrldngen tiber 6 m und zweiteiligen Ausfiihrungen werden die Rahmenfelder an den senkrechten Rohrstitzen geteilt.

Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhdngig vom Rohrdurchmesser
B21,3:R=43mm/ P 26,9: R=54mm /I 33,7:R=67mm/42,4:R=85mm/F48,3: R=97 mm /< 60,3: R=151 mm

17
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[J AUFTRAG
CJ ANFRAGE

Werkstoff:

RAHMENFELD

L
T~

[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316

ABSENDER

/\

—

Oberflache: K320 K600

[ ohne Nachschleifen
1 mit Nachschleifen

O1-teilig [ 2-teilig

Stiick

Rohr & mm mm mm mm mm mm
d o o o o o o
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm
c mm mm mm mm mm mm
d mm mm mm mm mm mm

Bei Rohrldngen tiber 6 m und zweiteiligen Ausfiihrungen werden die Rahmenfelder an den senkrechten Rohrstiitzen geteilt.

Das gerade Stiick zwischen zwei Biegungen muss mindestens 120 mm lang sein. Der Biegeradius ist abhéngig vom Rohrdurchmesser

B21,3:R=43mm /< 26,9:R=54mm /B 33,7:R=67 mm/J42,4:R=85mm/J48,3:R=97 mm/60,3: R=151 mm

18
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[JAUFTRAG ABSENDER
[JANFRAGE
Werkstoff: Oberflache: (1K 320 [1K 600

[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI316

[ ohne Nachschleifen
[J mit Nachschleifen

Stiick

Rohr &

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Sonstige Angaben:

19
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WALZENBIEGEN

Prézisionsarbeit nach MaR fiir Handlaufe, Treppenwangen, Profile und Rohre.

Wendelbiegen:

8/

max. 40 mm
Rundmaterial

Ringbiegen:

8/

max. & 100 mm
Rundmaterial

‘T

max. 90 x 90 mm

as

max. 300 x 100 mm

v

max. 150x 150x 15mm

Wichtige Hinweise:

« Zum Biegen von Edelstahlrohren wird geschliffenes Material
verwendet. Durch das Werkzeug kénnen beim Biegen auf dem Rohr
Abdriicke und Kratzer entstehen. Je enger der Biegeradius um so
stdrker. Nachschleifen der Rohre bitte gesondert anfragen!

+ Maximale Rohrldnge 6 m. Dariiber werden die Bauteile mehrteilig
geliefert. Tatséchliche Biegeldnge durch Ein- und Auslauf ist 4,5 m.

« Enden werden zur exakten Anpassung vor Ort etwas langer gelas-

sen.

s/

max. & 60,3 mm
Rundrohr

%

max. @ 114,3 mm
Rundrohr

max. 120x 120 x 8 mm

<%

max. 300 x 100 mm

C

max. 130x130x 15mm

v

max. 60 x 10 mm

[

max. 150 x 30 mm

0

max. 80x 120 x 8 mm

\E

max. 150x 150 x 16 mm

NN

max. 150x 150 x 15mm

[

max. 350 x 8 mm

Y

max. 250 x 40 mm

a?

max. 200 x 100 x 6 mm

=

max. 130x 130x 16 mm

o

max. 140 mm

20
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RING

[J AUFTRAG

1T, Triebenbachen

ABSENDER

CJ ANFRAGE

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

YLl il d &

Werkstoff: Oberflache: 0 K320 K600
[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 Nachschleifen nicht méglich.

Stiick
7 mm mm mm mm mm mm
Radius mm mm mm mm mm mm

* Materialabmessung

22
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SEGMENTBOGEN

CJAUFTRAG ABSENDER
CJ ANFRAGE

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

O O 0O

YLl il d &

Werkstoff: Oberflache: CTK320 K600
[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [0 ohne Nachschleifen
[0 mit Nachschleifen

Stiick
> mm mm mm mm mm mm
o o o o o o o
R mm mm mm mm mm mm
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm

MaRe a und b oder Winkel (¢¢) und Radius (R) angeben.
* Materialabmessung

23
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SCHWEIFBOGEN

[CJ AUFTRAG
CJ ANFRAGE

ABSENDER

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0]
I LUl il b &
Werkstoff: Oberflache: (1K 320 [1K 600

[11.0037/S235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
1 mit Nachschleifen

Stiick

7 mm mm mm mm mm mm
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm

* Materialabmessung

24




ELLIPSE

CJAUFTRAG
CJANFRAGE

O

g & @

Werkstoff:

[01.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316

Triebenbachenr T

ABSENDER

(D

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

O 0

O 0O O O O O
Oberflache: 1 K320 K 600
Nachschleifen nicht mdglich.

O

e

Stiick

7 mm mm mm mm mm mm
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm

* Materialabmessung

25
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WINKELBOGEN

[CJ AUFTRAG ABSENDER
CJ ANFRAGE

Profile und Biegerichtung (bitte ankreuzen):

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0]
I LUl il b &
Werkstoff: Oberflache: (0 K320 [JK 600

[11.0037 /8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen

Stiick

7 mm mm mm mm mm mm
a o o o o ) o
R mm mm mm mm mm mm
a mm mm mm mm mm mm
b mm mm mm mm mm mm

* Materialabmessung
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WENDELBIEGEN

CJAUFTRAG ABSENDER
CJANFRAGE
& ? ':...0: " . .! P ‘::7

|
I
S

(bitte ankreuzen)

D Treppenwange D D Handlaufe D Fiillung

8/l J <)

Werkstoff: Oberflache: (1K320 [1K600
[11.0037/S8235 [11.4301/AISI304 [11.4571/AISI 316 [ ohne Nachschleifen
[ mit Nachschleifen
Stiick
(") DINlinks
= mm mm mm %% (Steigung gegen Uhrzeigersinn)
a o o o
R mm mm mm
b mm mm mm
D DIN rechts
¢ mm mm mm (Steigung im Uhrzeigersinn)
d mm mm mm
Xe Stiick Stiick Stiick

14 Materialabmessung, & Drehwinkel, R Handlaufradius zur Rohrmitte, b Steigungshéhe Antitt bis Austritt, ¢ Stufenbreite, d Stufenhohe, = e Stufenanzahl

27
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Triebenbacher Betriebsgesellschaft mbH Verwaltung:

T. Triebenbacher Str. 10-12 Riidesheimer Str. 5
84149 Velden / Vils 80686 Miinchen

Tel.: 087 42/96 09 0 Tel.: 089 /570 928-0
Fax (geblhrenfrei): 0800 / 1 003 995 Fax: 089 /57 09 28 77
Email: info@triebenbacher.de

Internet: www.triebenbacher.de

Triebenbachen Wenn Kompetenz und Qualitit entscheiden.




